Fabio Cardoso Chagas

Residente em Indaiatuba - SP |Casado | Sem filhos | Cel.: (11) 98384-2494 | odin_br@uol.com.br
Objetivo: Engenharia de Processos / Qualidade

45 anos de idade e 7 anos de experiéncia em Engenharia de Processo.

Sintese de Qualificacoes

e Experiéncia no desenvolvimento e melhoria de processos e operacoes de linhas de producdo.

® Experiéncia na implantacdo de reducdo de custos em processos industriais e nacionalizacdo de
pec¢as automotivas.

® Suporte Técnico a Fornecedores para desenvolvimento de novo produto e requisitos de qualidade.
e Certificacdo Toyota em TPS (Toyota Production System) e TBP (Toyota Business Practices).

e Participacdo na implementacdo de sistema de Qualidade — Quality Assessment na 12. Linha
certificada fora do Japao.

e Participacdo na equipe de transferéncia tecnoldgica de forjaria de pecas automotivas.
® Projeto e execucdo de ferramentas para forjaria

® Projeto e execucdo de dispositivos e gabaritos para medicdo direta.

® Projeto e instalacdo de dispositivos de abastecimento de linha de producao

e Definicdo de pontos de gerenciamento e controle de operacdes e processos

o Implementacdo de Sistema de Kanban

® FElaboracdo de Folha de Processos e Folhas de Operac¢ao

Formacdo Académica e Idiomas

e Engenharia Metallrgica — Faculdade de Engenharia Industrial - FEI (1999)
® Técnico Mecénico — ET.E. Lauro Gomes (1992)

® Inglés Intermedidrio (2 anos) — Fisk
Historico Profissional

CONSULTOR INDUSTRIAL Jun 2014 - Atual
e Implementacdo e melhoria do sistema de gerenciamento da qualidade
e Levantamento da situagao atual do sistema de qualidade e apresentacao de melhorias
e Implementacdo de sistema de controle de custos de processo e cultura continua de
reducdo de custos de processo.
TOYOTA DO BRASIL 2007 - Jan/2014
Engenharia de Suporte a Produgdo (2009-2014)

e Planejamento e Execucdo de trabalhos e procedimentos para eliminacdo de desperdicios (Muda),
Variacbes de processo e producdo (Mura) e adequacdo de opera¢des onde havia sobrecarga do
operador ou equipamento (Muri), obtendo éxito na implementag¢do de cerca de 80% de Kaizens.
Dia-a-dia eram colhidos os problemas e idéias apontados pelos operadores e equipe, onde apés
analisadas, eram escolhidas e ranqueadas por importancia e facilidade de implementacdo. Apds a
analise e aprovacdo da direcdo se iniciava o giro de PDCA. Ao final do ciclo, toda a lideranga da
fabrica se reunia para verificar se o Kaizen poderia ser aplicado em outra area / planta.

® Execucdo de projetos de melhoria de processos - KAIZEN - de operac¢des de producao:

O Soldagem — Maquinas e dispositivos — Melhoria e novos projetos para minimizagao de scrap (2%
menos scrap).
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Soldagem — Maquinas e dispositivos - Novos projetos para diminuicdo de tempo de processo
(3% de reducdo de tempo — aumento de produtividade).

Soldagem — Implementacdo de nova tecnologia para reducdo do custo de processo (5% de
reducdo).

Tratamento Térmico — KAIZEN dos processos de Tratamento Térmico resultando em maior
eficiéncia e significativa reducdo de custo (15% de reducdo de custo e reducdo de 20% no tempo
de processo)

Tratamento Térmico — KAIZEN de sistema de coleta de residuos finos.

Tratamento Térmico — KAIZEN de manutencdo preventiva dos fornos por aumento da vida util
das resisténcias dos fornos (50% de aumento na longevidade das resisténcias).

Tratamento Térmico — Projeto e execucdo de modernizacdo de processo pela adocdo de
equipamentos mais modernos.

Forjaria — Projeto e execucdo de novas ferramentas de forjaria para novos produtos
Forjaria — Modificacdo de ferramentas para reducdo de scrap / rebarba.

Forjaria — Desenvolvimento novos processo mais otimizados (reducdo de 7% no custo de
produto).

Implementacdo do programa INOVAR AUTO

Treinamento na TMC — Japdo — Treinamento para instalacdo de novo processo de extrusao a frio
de eixos.

Integrei equipe exclusiva para reducdo de custos nos processos produtivos onde obtemos
reconhecimento de mérito pela TMC — Jap3do.

Engenharia de Produgao (2007-2009)

e Participei ativamente da instalacdo de nova linha de Producdo — Forjaria automatizada.

Desenvolvimento e suporte de fornecedores nacionais — transferéncia de know-how para
manufatura de ferramentas de forjar e analises laboratoriais e de campo.

SEIQ - Auditoria e Inspe¢ao (Amsted-Maxion) 2005 - 2006
Eng.2 Auditor da Qualidade

Inspecdo de produtos fundidos e processos ferroviarios — Unidades de Osasco e Cruzeiro;
Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas - IPT 2001- 2005
Técnico de Nivel Superior

Desenvolvimento de processos metalograficos de analise quantitativa

Levantamento de propriedades fisicas dos acos laminados nacionais.

Pesquisa e desenvolvimento de processos de fabricacdo de acos elétricos.

Pesquisa e desenvolvimento de processos para fabricacdo de imas de terras raras.
Sintese de Cursos e Atualizacoes

IS09001 Lead Auditor - BRTUV

Inspetor de Caldeiras - Instituto Santista de Qualidade Industrial
Quality Assessment - Toyota do Brasil

Sistema Toyota de Producao - Toyota do Brasil

Toyota Business Praticles — Toyota do Brasil

Engenharia de Forjamento - ABM

CATIA V5 - Sdlidos e Superficies - LWT

Informacoes Adicionais e informatica

® Pacote Office avangado.
® Criagao e programacao de Banco de Dados em SQL Server e/ou MySQL



